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Capalan Pembelajaran Mata Kuliah (Course Learning Outcomes)
Mahasiswa memahami proses dalam sistem produksi mulai dari perencanaan sampai pengendalian produksi. Mahasiswa mampu membuat perencanaan
produksi mulai dari melakukan peramalan dengan teknik peramalan, membuat jadwal induk produksi serta membuat perencanaan material. Mahasiswa
mampu melakukan pengendalian produksi dengan membuat penjadwalan produksi serta membuat lintasan perakitan yang seimbang.



Capaian Pembelajaran CPL 4 Kemampuan untuk mengidentifikasi, merumuskan, menganalisis dan menyelesaikan
Lulusan (CPL) permasalahan kompleks di bidang teknik industri.
(Programme Learning CPL5 Kemampuan untuk menerapkan metode, keterampilan, dan peralatan teknik modern yang
Outcomes) diperlukan dalam praktik keteknikindustrian.
Capaian Pembelajaran Mata Kemampuan untuk mengidentifikasi permasalahan kompleks di bidang teknik industri.
. CPMK 4.1
Kuliah (CPMK) (Course
Learning Outcomes) CPMK 5.3 Kemampuan untuk menerapkan peralatan teknik modern yang diperlukan dalam praktik

keteknikindustrian.

SUB-CPMK 4.1.1

Mampu memahami Konsep sistem produksi dan metode untuk perencanaan dan pengendalian produksi.
Mahasiswa memahami definisi perencanaan dan pengendalian produksi (PPIC)

SUB-CPMK 4.1.2

Mahasiswa memahami Pengenalan dan definisi dari agregatunit, Ruang Lingkup dam Komponen perencanaan agregat
(biaya-biaya yang terkait dengan perencanaan agregat)

SUB-CPMK 4.1.3

Mahasiswa memahami Perencanaan dan pengendalian persediaan independen

SUB-CPMK 4.1.4

Mahasiswa memahami definisi Perencanaan Kebutuhan Material

SUB-CPMK 4.1.5

Mahasiswa memahami definisi Penjadwalan produksi single machine Penjadwalan produksi flow shop

SUB-CPMK 4.1.6

Mahasiswa memahami definisi Penjadwalan produksi job shop Pengendalian lantai pabrik dan pengendalian pembelian

SUB-CPMK 4.1.7

Mahasiswa memahami definisi Konsep keseimbangan lintas perakitan

SUB-CPMK 5.3.1

Mahasiswa mampu menganalisis permintaan dan membuat ramalan permintaan untuk keperluan perencanaan produksi




SUB-CPMK 5.3.2

Mahasiswa mampu membuat perencanaan agregat dan membuat Jadwal Induk Produksi

SUB-CPMK 5.3.3

Mahasiswa mampu membuat rencana kebutuhan material dan kapasitas

SUB-CPMK 5.3.4

Mahasiswa mampu membuat jadwal operasi dan pengendalian lantai pabrik

SUB-CPMK 5.3.5

Mahasiswa mampu menerapkan Metode-metode keseimbangan lintas perakitan dan Performansi keseimbangan lintasan
perakitan

SUB-CPMK 5.3.6

Mampu memahami konsep system kanban & Konsep sistem produksi berbasis proyek dan menerapkan dalam praktik
keteknikindustrian

SUB-CPMK 5.3.7

Mampu menentukan bottle neck dan menggunakan pendekatan Theory of Constraints dan Mampu memahami konsep
distribution requirement planning
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9. Implementasi Pembelajaran Mingguan (Implementation Process of weekly learning time)

Minggu
Ke-
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Belajar
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Method)

1. Konsep sistem
produksi dan metode
untuk perencanaan
dan pengendalian

produksi.
2. Definisi .
Mahasiswa mampu perencanaan dan Cl\igat;?swwa
menganalisis pengendalian P
. ) membuat
permintaan dan produksi (PPIC) eramalan
membuat ramalan 3.Peranan Tatap Muka & P 2x150 Tugas & 1), Q) &
1&2 Peramalan ; . ) dengan ; .
permintaan untuk perencanaan dan Diskusi menaaunakan menit Quiz ()
keperluan perencanaan pengendalian 99
. . teknik
produksi produksi dalam eramalan
perusahaan, Siklus P
PPIC yang tepat
4.Pengelolaan
permintaan dan
prosedur peramalan
5. Teknik-teknik
peramalan
1. Pengenalan dan
definisi dari
agregatunit
2.Ruang Lingkup
3. Komponen
perencanaan agregat
(biaya-biaya yang
terkait dengan Ketepatan
Perencanaan Aaredat Mahasiswa mampu perencanaan dalanF:
. greg membuat perencanaan agregat) Tatap Muka & 2x150 Tugas & 1), (3) &
3&4 & Disagregasi - . pembuatan - .
agregat dan membuat 4.Penyusunan Jadwal | Diskusi adwal induk menit Quiz (5)
Jadwal Induk Produksi Induk Produksi: ] roduksi
perencanaan P

produksi agregat

5. Penyusunan jadwal
produksi induk:
proses disagregasi
dan pengelolaan
jadwal produksi
induk




1. Perencanaan dan Mahasiswa
pengendalian dapat
Mahasiswa mampu persediaan membuat
. . membuat rencana independen perhitungan
56&7 MaterleglaRnerﬂLrj]lrement kebutuhan material dan 2.Perencanaan 1[;?;?(5 s'\|/| uka & kebutuhan 3n)1(er11?t0 Tquﬁisz& (1)’(22)) &
g kapasitas Kebutuhan Material material dan
3. Perencanaan kapasitas
kebutuhan kapasitas
(CRP & RCCP)
8 UTS
4. Penjadwalan
ﬂggﬁiﬁsel single Mahasiswa
. dapat
. 5. Penjadwalan
Mampu membuat jadwal roduksi flow sho membuat
9,10 & . .| operasi dan pengendalian proc P Tatap Muka & penjadwalan 3 x 150 Tugas & 1),03) &
Penjadwalan Produksi . . 6. Penjadwalan . . : )
11 lantai pabrik produksi job shop Diskusi dengan menit Quiz (5)
7. Pengendalian lantai Qg?gggnakan
pabrik dan .
. heuristik
pengendalian
pembelian
1. Konsep . 1), (2), (3)
keseimbangan lintas (I;gat;?swwa & (4)
perakitan meprancang
Assembly Line Mampu membuat lintasan | 2. Met(_)de—metode_ Tatap Muka & lintasan 2x150 Tugas &
12 & 13 . perakitan keseimbangan lintas . . X . .
Balancing erakitan Diskusi perakitan menit Quiz
P . dengan
3. Performansi metode van
keseimbangan tepat yang
lintasan perakitan P
1. Konsep Sistem Ketepatan
Produksi Tepat dalam
M ham Waktu memahami
System Kanban & ampu memanami . dan
jadwal kegiatan konsep system kanban 2.Penentuan jumah menjelaskan : 1), (2),
. - kanban dan Tatap Muka & . Presentasi
14 produksi dengan & Konsep sistem production Diskusi konsep system | 150 menit Kelompok 3), 4 &
pendekatan produksi berbasis smoothing kanban & (5)
manajemen proyek proyek 3. Konsep Lean Konsep _sistem
Manufacturing produk_S|
berbasis
proyek




4.Konsep sistem
produksi berbasis
proyek

1. Konsep theory of

Mampu menentukan const!raint Ketepatan
bottle neck dan 2'-[I;$Emk8uffer Rone Cr:z?nrghami
Theory of Constraints .Tﬁggg/ugglggngfrg?ﬁ; atan (DBR) dan soﬁwgre dan
15 distrif;ution Mampu r_nemahgmi ?ﬁ:orpal(g??; ction Tgtap Muka & ?ﬁgéf:/acs)l;an 150 menit Presentasi (g),(g):&
requirement plannin kons_ep dlstrlbutlor_1 y i, | Diskusi Constraints & Kelompok ,(5)
g P 9 | requirement planning 3. Konsep supply chain o el
management distribution
4. Masalah jaringan requirement
supplier planning
5. Masalah jaringan
distribusi
16 UAS
8. Pengalaman Belajar Mahasiswa (Student Learning Experiences)
Mahasiswa melakukan proses perencanaan produksi dimulai dari melakukan peramalan dengan menggunakan teknik peramalan yang tepat,
menghitung rencana agregat, melakukan proses disagregasi sehingga didapat jadwal induk produksi, dan menghitung kebutuhan material serta
kebutuhan kapasitas. Mahasiswa melakukan proses pengendalian produksi dengan membuat jadwal produksi dengan menggunakan metode heuristik
dan membuat rancangan lintasan perakitan yang seimbang dengan memperhitungkan nilai efisiensi lintasan
9. Kriteria dan Bobot Penilaian (Criteria and Evaluation)
Nilai Absen 110 %
Nilai Tugas :35%
Nilai Ujian Tengah Semester : 25 %
Nilai Ujian Akhir Semester :30 %
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